
50

R

Q

P

N

M

L

K

J

H

G

F

E

9 10 12 13 15

0 10 20

16

30 40 60 70 80 90

17

100

18 19 20 21 22 23 24

D

C

B

A

87654321

1615 191817 23222120 2412109 131 2 3 4 5 6 7 8

P

Q

R

J

K

L

M

N

D

E

F

G

H

A

B

C

11 14

11 14

Mandator

Status

SubGroup

Revision

Area

Project

Plant

Part No.

Equipment

Doc Title

SVAI-Drwg. No.

Customer Doc No.

Mandant

Status

Baugruppe

Kunden Dok.Nr.

Revision

Areal

Projekt

Anlage

Teile Nr.

Ausruestung

Dok. Titel

SVAI-Zngs. Nr.

Customer

of

GeheimK.

Language

Mass Unit

Size

Scale1

Material

Sub Supplier

SubSupplierDocNo

SAP Document No.

Scale2

Rev.

Masse

Unterlieferant

Zng. Nr. Unterlief.

Form

Einheit

von

Material

Maßstab1 Maßstab2

Sprache

Revision

CAD-File

Kunde

The contents of this sheet is copyright property of Siemens VAI Metals Technologies GmbH & Co.
The sheet was handed over to the receiver for personal use only and without written permission
of Siemens VAI Metals Technologies GmbH & Co it must not be reproduced or made available to any
third parties. Any infringement will be prosecuted.

SecL.Engineeringpack.
Konstr. Grad

zugaenglich gemacht werden. Zuwiderhandeln wird gerichtlich verfolgt.
der Siemens VAI Metals Technologies GmbH & Co. darf es weder vervielfaeltigt noch dritten Personen
Das Blatt ist dem Empfaenger nur zum persoenlichen Gebrauch anvertraut. Ohne schriftliche Bewilligung
Der Inhalt dieses Blattes ist geistiges Eigentum der Siemens VAI Metals Technologies GmbH & Co.

Made by
Erstellt von

Checked by
Geprueft von

Approved by
Freigegeben von

SupplyGroup
Gewerke-Code

Document Type
Dokument Typ
Count No.
Laufende Nummer

Modification contents
Aenderungsinhalt

Date
Datum

Made by
Erstellt von

Checked by
Geprueft von

Name
Name

Date
Datum

Sheet
Blatt

SAP Dokument Nr.

C.CW40.WH.24421A32-M2013/DLZ001

DLZ
001

2013

C.CW40

WH

24

421A

32

M

Mittelbandstrasse

Fertigstrassenbereich

Fertiggeruest G11

AW Biegeblock G11

SEALING FRAME TOP

HHO-MIBA2

DICHTRAHMEN OBEN

600782

11 A0

01

C&R EN RM

01

13 Radien und Text ergänzt / Radius and text added 28.03.2012 AUM SCHALLAU

Mechanische Ausrüstung

Detailzeichnung

DE Checked

26.09.2011

CU
10050501901

24.10.2011
02.12.2011

Ortner
Pichler

SCHALLAU
kg4

1:1 2:1,5:1

Anz. d. Aend.
No. of Revision

Hoesch
Hohenlimburg GmbH

Ver.

Ersteller

Erstelldatum

Freigabedatum

Datum Halbzeug:KurzbeschreibungÄnd.-Nr.

Oberfläche
Maßstab Blattformat

Blatt

Ra (in µm)
nach
DIN ISO 1302

Bl.
Masse:

SAP-Materialnummer

Alte Zeichnungsnummer:

Name

Zeichnungsart:

Werkstoff:

Fertiggeruest G11

-

Gerüst 11Walzstrasse Fertigstrasse

600782Maschinenbau

1:1 A0

26.09.2011

HHOMIBA-WLST-FEST-GE11-HAST-LBLO

4,03

L-Blöcke Balancierung/ Biegung

1

1

Ortner

AW Biegeblock G11

DICHTRAHMEN OBEN

SAP-Dokumentnummer: Version:

Freimaßtoleranzen:
DIN 7168-m-S
EN ISO 13920-BF,
DIN 1680 GTB 17

Hoesch
Hohenlimburg GmbH

Toleranzklasse :
ISO 2768

Allgemeintoleranzen
GENERAL TOLERANCES

-0.5 +0.5

Kanten/Edges DIN ISO 13715
-0.2 +0.2

m/H
TOLERANCE CLASS : m/H

3,2

A A

A-A
1:1

B

B

B-B
1:1

U

U
5:1

8

0 35.8 155.8 ±0,2 265.8 ±0,2 385.8 ±0,2 421.6 ±0,2

8

0
32

13
2
±0

,2
16
2
±0

,2

437.6 0
-0,2

17
6.
1

0 -0
,3

C
C

11O

6.6O

6.
6

25
25

25

3O

14

3O

14

3 +0,15
0

4

1.2

6.
6

0.25

3.
2

5.
4

1.4
5.
4

3.
2

3

R
0.5

R 0.51.2

6.
6

3
O 23

387.6 ±0,2

4

45
°

2.
6

0 ^0
,1

3.4 0
-0,1

25( )

1 x45° UMLAUFEND
CIRCUMFERENTIAL

C-C
2:1

11
.514

3
O

3O 1,6
14

218.8

17 404 ±0,1

13.6

85
.8

13
.8

23
°

13.6 3.4

24°

115

R
5R

5R
5

R
5

D

D

D-D
2:1

11
.5

5.
2

1 X 45° UMLAUFEND
CIRCUMFERENTIAL

0.4 x45°

8= =215

43
.8

=
=

68
.4

81
.4

=
=

49
.6

15
2.
1
±0

,2
13
.5 3.
4

43.7= =

73.4= =182.1

196.9

14

25

25

2
x4

5v

25

130.6 ±0,2

25

428.6

20
.5

4 x45v

25

4 x45v

86.3

9.
8 14
.8

45°

Nr
.
No
.

Stk
.

Qty
.

Titel
Title

Durchmes
ser

Diameter

Dicke
Thicknes

s

Breite
Width

Länge
Length

Masse
Masse

Material
Material

Norm
Standar
d

Bemerkung
Remark

1 1 FLACHSTAHL - 25 23 174,1 0,60 kg CuSn12-C-GS EN1982

2 1 FLACHSTAHL - 20,5 23 428,6 1,40 kg CuSn12-C-GS EN1982

3 1 FLACHSTAHL - 25 23 433,6 1,36 kg CuSn12-C-GS EN1982

4 1 FLACHSTAHL - 25 23 174,1 0,67 kg CuSn12-C-GS EN1982

25

2

14

3

2
x4

5v

R
0.5 R

0.5

3(O )

25

0.4 x45°

1
x4

5v
 U

M
LA

UF
EN

D
CI
RC

UM
FE

RE
NT

IA
L

23
10 +0,2

0

5
-0

,3
-0

,1

14
.8

+0
,2

+0
,5

R 0.8

4.
2

17
4.
1

433.6

DICHTUNG SER 12 ....1080 mm LANG
SEAL TYPE SER12 ....1080 mm LONG

RUNDSCHNUR Ø1,6x1080
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