. Einbau- und FunktionsmaBe
Lieferbare Kopfformen
22,65 236 SW3 s.Tb.
Stan- Sonder- {
Werk- Kopfform dard- | ausfiihrungen
@ | Veredel.
18 2| 53 |3
28,3
0,80 A 02,95 23 032
1,00 A - [
;:38 A g KS-113 30 M2
4,00 A
7 8 0,2
3,00 A ,
4,00 R 27
23 23,05
1,80 A P
3,00 R | §| | KS-113 30 M2-R
0,80 A
1,40 A Mechanische Daten
3,00 R Arbeitshub: 4,0 mm
Maximaler Hub: 5,3 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N
alternativ: 03N;06N;1TN;225N;3N;5N
E-MaB und Einbauhohe
3:28 Q Die Einbauhohe des Tastkopfes betragt 10,5 mm. Der Kontakt-
4,00 A stift ist nur mit einer Kontaktsteckhiilse einsetzbar.
2188 ,Fa{\ Elektrische Daten
Nennstrom: 5-8 A
4.20 R R, typisch: <30 mQ (** >100 mQ)
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
**mit Sonderzeichen "MC":-100° bis +200° C
(1,5N; 2,25 N; 3,0N)
Montagebohrung fir KS - 113 30 M2
in CEM 1 und FR 4: @ 2,99 mm
Montagebohrung fir KS - 113 30 M2-R
in CEM 1 und FR 4: @ 3,00 - 3,02 mm
Werkstoffe
Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet,
rhodiniert oder chemisch vernickelt
Stifthilse: Messing, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet bzw. rostfreier Stahl
Kontaktsteckhtilsen: Messing, vergoldet
1,80 R
3,00 A
Hinweis zu GKS - 113 ... Mund KS - 113 ... M
Der Einsatz des GKS-113 ... M erfolgt in KS-113 30 M2.
Die Kontaktstifte werden mit speziellen Werkzeugen einge-
4,00 N schraubt (siehe unten).
Empfohlenes Einschraubdrehmoment: maximal 25 Ncm

* eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing

Bestellbeispiel: Baureihe Tastkopf Kopfform Kopf- Oberfliche Federkraft E-Mal Sonder-
Werkstoff durchmesser A =Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (17100 mm) N = Nickel
3 =CuBe R = Rhodium

S

Schraubwerkzeug fiir Kopf > 3 mm / < 4,2 mm (ab Raster 4,5 mm)

SChranwerkzeug far Kopf <3 mm (ab Raster 4,0 mm): _ Technische Anderungen vorbehalten
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