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Spindeldrehrichtung gleich
Antriebsdrehrichtung

spindle direction: same

Spindeldrehrichtung entgegen
Antriebsdrehrichtung

spindle direction: opposite

Spannzangenaufnahme ER16 innenliegend
System Regofix
Spannbereich 0,5-10 mm

collet ER16 inside
system Regofix
clamping range 0,5-10 mm

Spannzangenaufnahme ER32
System Regofix
Spannbereich 1-22 mm

collet ER32
system Regofix
clamping range 1-22 mm

Beim Werkzeugwechsel mit
Hakenschlüssel gegenhalten

SK 30 nach DIN 69871-1
jedoch ohne Nuten und Kerben

Arretierbolzen einstellbar bis:
max. 14,5 mm
min. 4,5 mm
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Technische Daten

Max. Antriebsdrehzahl: 10000 min-1
Max. Ausgangsdrehzahl: 15000 min-1
Übersetzung i=1:1,48
Max. Drehmoment Mt= 20 Nm
Zulässige Betriebstemperatur 85°
Aggregat 4x90° um Antriebsachse schwenkbar

Technical Data

Speed max. 10000 RPM input
Speed max. 15000 RPM output
Gear ratio: 1:1,48
Torque max. 20 Nm
Temperature max. 85°
aggregate can be rotated 4x90°

Specificazione Tecnica

Velocità (HSK) Nmax. 10000 min-1
Velocità (mandrino) Nmax. 15000 min-1
Rapporto 1:1,48
Coppia max 20 Nm
Temperatura max 85°
Aggregato orientabile da 4x90° sul asse

Caractéristiques techniques

Vitesse de rotation max. entraînement 10000 T/min
Vitesse de rotation max. broche 15000 T/min
Rapport 1:1,48
Couple 20 Nm
Température max. 85°
Rotation de 4x90° de l'arbre
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 Die folgenden Angaben sind Empfehlungen 
 für die "Stufenförmige" Bearbeitung des Schloßkastens:
 
 n max.: 18000 min-1 (bei Betätigung von Rota Lube)
 Eintauchtiefe max.: 6 mm
 Zustell-Vorschub: 1-2 m/min
 Bearbeitungs-Vorschub 10-15 m/min
 Schloßkastenfräser Bohrtauglich: Ø16 mm
 
 Während der Bearbeitung ist auf die
 Geräuschentwicklung zu achten!
---------------------------------------------------------
 The following specifications we recommend
 for "stepwise" door lock application:
 
 Rotation speed max.: 18000 RPM (with using of Rota Lube)
 Submersion depth max.: 6 mm
 Feed rate: 1-2 m/min
 Machining rate: 10-15 m/min
 Door lock tool,
 which can be also used for drilling operations: Ø16 mm
 
 Pay attention for noise emission.

POS-NR. SIVAS- Nr. BENENNUNG BESCHREIBUNG MENGE
1 202689 000000FSFTI3R6OW EXTRA 1
2 200107 236010FAN Drehmomentstütze kplt. 1
3 100682 236FFT Aufnahme 1
4 102135 Werkzeugsatz 10 Werkzeugsatz 1
5 117636 ATE-3400*07 Blech 1
6 101399 DIN 912 - M3 x 8 Zylinderschraube 2
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Aggregatetechnologie
und Manufaktur AG
Hofstetten
www.atemag.de

Allgemeintoleranzen:
DIN ISO 2768-mK-E

Tolerierung DIN 7167
Kanten gebrochen 0,3

DIN 6  T1 - 
Proj.methode 1

Härtevorgaben:
    

Oberflächenbehandlung:
    

Gewicht: 4,121 kg

Schutzvermerk nach DIN 34 beachten
Weitergabe oder Vervielfältigung dieses Dokumentes
 oder dessen Inhaltes sind ohne vorherige Genehmigung
 nicht gestattet.
Alle Rechte vorbehalten.

Benennung / Zeichnungsnummer alt

EXTRA
236010FSFTI3R6

Artikel / Zeichnungsnummer neu
202790
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