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TEILE AUS STANGENMATERIAL GEFERTIGT,
LAENGEN AUF GEHRUNG GESCHNITTEN
UND NACH DEM BEARBEITEN HARTVERLOETET
PARTS MADE OF BAR STOCK,

LENGTH MITRE CUTTED AND

BRAZED AFTER MACHINING
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Am 3 } 1LE|LE AUS STANGENMATERIAL GEFERTIGT,
LAENGEN AUF GEHRUNG GESCHNITTEN .
UND NACH DEM BEARBEITEN HARTVERLOETET SUPPLIER SERMETO
PARTS MADE OF BAR STOCK,
TEILE AUS STANGENMATERIAL GEFERTIGT, LENGTH MITRE CUTTED AND
LAENGEN AUF GEHRUNG GESCHNITTEN BRAZED AFTER MACHINING
‘@ UND NACH DEM BEARBEITEN HARTVERLOETET
PARTS MADE OF BAR STOCK,
LENGTH MITRE CUTTED AND
BRAZED AFTER MACHINING
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