HADEF &
16.9.4 Bremsmotor

Fir den Motor geniigt es, die Kihlluftwege sauber zuhalten und die Wailzlager bzw. deren
Schmierungszustand zu iiberwachen. Bei eventueller Wilzlageremeuerung muss ein Hochtemperaturfett

verwendet werden.

16.9.5 Nachstellen der Bremse bei AK 3 -AK7

Beim Uberschreiten des max. zuldssigen Arbeitsspaltes von 0,60 mm (min. 0,25 mm) ist die Bremse nach

dem folgenden Arbeitsschema nachzustellen.

Vorgehensweise:

1.) Lifterhaube (M14) entfemen.

2.) Evtl. vorhandenen Bremsabrieb absaugen.

3.) Liifterklemmschrauben (B14) lockem.

4.) O-Ring (B62) entfemen, Distanzblech (B40) zwischen Ankerplatte (B42) und Knebelblech (B16)
einlegen. Starke der Distanzbleche B40 = 0,25 0,3 mm.

5.) Schraube (B31) soweit anziehen, dal Distanzbleche (B40) noch entfernt werden kénnen.

6.) Liifterklemmschrauben (B14) gleichmaRig anziehen. Zuerst Schraube gegeniber der Passfedemnut
anziehen. (Anzugsmomente s. Tabelle)

7.) Schraube B(31) nochmals anziehen.

8.) Distanzbleche (B40) entfemen. Lifterhaube (M14) Montieren.

’ 9.) Probelauf zur Uberpriifung der Bremse durchfiihren.

Nennbrems- | Distanzblech Luftspalt Anzugs- Anzugs- Anzahl x

- moment B40 Max moment moment Gewindestift Stérke
w Schraube B14 | Schraube B6 B 71 Passscheibe
(Nm) (mm) (mm) (Nm) (Nm) B 11
AK3 75 06 4-55 45405 2imm
AK 4 75 0,6 21mm
025-03 MS x 80

AK B 20 0,8 7.9 7405 0
AKT7 25 0,6 : 21mm

Restbelagstirke des Bremsbelages =1,5 mm

Bei Erreichen oder Unterschreiten der Restbelagstérke ist der Liifterflugel mit aufgeklebtem Bremsbelag

(B43) auszutauschen. Der Neue Bremsbelag ist 8l- und fettfrei zu halten.
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